                          Технологическая карта № 3
         Средний ремонт разъединителя трехполюсного 110кВ.

1.Состав исполнителей;
Электромеханик………………………………………………….......………1

Электромонтер 4 разряда................................................................................1

                                            2.Условия выполнения работ

Работа выполняется:

2.1 Со снятием напряжения

2.2 По наряду.

3.Приборы, монтажные приспособления, инструмент, защитные средства.

	

	Микроомметр МЭН-2, шт…………………………………………………………1

	Мегомметр 2500В., шт……………………………………………………………..1

	Наждачное полотно, шт……………………………………………………………1

	Комплект инструментов, шт……………………………………………………….1

	Линейка измерительная, шт………………………………………………………..1

	Смазка  ЦИАТИМ-201,гр ………………………………………………………..100

	Динамометр усилием 80 кгс, шт. ………………………………………………….1

	Лестница 5 м., шт……………………………………………………………………1

	Перчатки диэлектрические, пар……………………………………………………1 

	Защитные каски , шт. ……………………………………………………… ………2

	Ацетон, (бензин), гр……………………………………………………………… 500


                                        4.Норма времени на один разъединитель.

                                                                      28,8 ч\ч.

5. Подготовительные работы и допуск к работе

5.1 Накануне выполнения работ   подать   заявку энергодиспетчеру на вывод в ремонт оборудования .

5.2 Подобрать необходимый инструмент, монтажные приспособления. защитные средства, проверить их исправность и сроки испытаний.

5.3 Подготовить комплект запасных частей разъединителя. Подготовить опорные изоляторы предварительно испытав их методом неразрушающего контроля на отсутствие микротрещин и дефектов в теле изоляторов.

5.4 Получить наряд на производство работ и инструктаж от лица, выдавшего его.

5.5 Получить приказ энергодиспетчера на подготовку рабочего места.

5.6 Оперативному персоналу по приказу энергодиспетчера выполнить подготовку рабочего места.

5.7 Осуществить допуск бригады   к работе.

5.8 Провести инструктаж членам бригады производителем работ, четко распределив обязанности между членами бригады.

                          6. Схема последовательного технологического процесса.

	           Наименование

              операции 
	                              Содержание операций,

                    технологические требования и нормы.



	6.1 Проверка узлов крепления         

      разъединителей и состояния  

      заземления.
	6.1.1. Подняться по приставной лестнице к месту производства работ на разъединитель 110 кВ. 

6.1.2. Проверить внешним осмотром состояние разъединителя, надежность крепления на конструкции и исправность присоединений  заземлений.

	6.2 Разборка деталей и узлов разъединителя и его привода
	6.2.1 Произвести полную разборку деталей и узлов разъединителя и привода. Промыть и очистить от старой смазки все детали и узлы разъединителя. Дефектные и изношенные детали заменить. Очистить от ржавчины, оксидных пленок и грязи  места соединения деталей и узлов.

	6.3 Сборка деталей узлов разъединителя и его привода.
	6.3.1 Произвести сборку разъединителя и привода предварительно смазав все трущиеся поверхности деталей смазкой ЦИАТИМ 201.

	6.4 Проверка состояния и 

      чистка изоляторов.
	6.4.1. Проверить состояние изоляторов. Очистить их от загрязнения.

6.4.2. При наличии небольших сколов и царапин очистить их тампоном, смоченном в ацетоне (бензине) и покрыть изоляционным лаком. Не допускаются к эксплуатации изоляторы, имеющие следующие дефекты; у опорныхсколы ребер длиной более 60 мм. по окружности и 5 мм. по глубине, у всех типов изоляторов- глубокие царапины длиной более 25 мм. или видимые трещины в теле изолятора, выкрашивание цементной (заливочной) связки. При обнаружении дефектов изоляции более допустимых величин произвести замену изоляторов.

Произвести восстановление влагостойкого покрытия цементных швов армировки.



	6.5 Зачистка контактов   

        разъединителя.
	6.5.1. Проверка шин и контактных соединений. Очистить шины от пыли и загрязнения и проверить их состояние. При проверке обратить внимание на их внешний вид. . На контактной поверхности шин не должно быть изгибов, раковин, заусенец и оксидных пленок. В случае обнаружения зачистить либо заменить.



	6.6 Проверка состояния, чистка и смазка трущихся частей привода.
	6.6.1 Произвести регулировку нажатия ламелей контактных соединений, при помощи болтов, расположенных в хвостовой части ламелей. Очистить и нанести на контактные соединения ЦИАТИМ-201.

 Измерение усилия вытягивающего ножа из неподвижного контакта производится у разъединителей, работающих при токах более 90% номинального значения.

Замер усилия вытягивания производится как главных, так и заземляющих контактов.

Усилие вытягивания определяют, вытаскивая подвижной контакт из соответствующего неподвижного или по усилию, прилагаемому вдоль оси ножа к отрезку медной шины толщиной, равной толщине шины ножа, вставленного в неподвижный контакт. Величина усилия определяется с помощью динамоментра. 

Наибольшее допустимое усилие вытягивания одного ножа из неподвижного контакта должно соответствовать.

 При номинальном токе А   Усилие вытягивания, кН (кгс.)

         400-600                                                            0,2 (20)

1000-2000 0,4 (40)

   3000                                                               0,8 (80)



	6.7 Проверка подогрева привода
	6.7.1В приводах имеющих подогрев произвести проверку сопротивления изоляции нагревательного элемента которая должна быть не менее 1 МОм. в нагретом состоянии и целостность цепи подогрева. Испытание производится мегомметром на 1000В.

	6.8 Проверка регулировки и опробования разъединителя на включение и отключение
	6.8.1. Щуп не должен проходить между контактными соединениями на глубину более 5 мм.

6.8.2. Проверить при включенном положении разъединителя положение оси контактных ножей. Горизонтальные оси ножей должны совпадать с точностью до 1(, смещение осей (по середине между полотнами разъединителя), при этом, не должно превышать 5мм. Отключить разъединитель и убедиться, что контактные ножи повернулись на 90-91(.При отклонении от приведённых значений, произвести регулировку изменением длины внутриполюсной тяги. 

6.8.3 Проверку работы разъединителя, имеющего электрический привод, производится путем трехкратного включения и отключения при номинальном напряжении оперативного тока.



	6.9 Измерение сопротивления постоянному току контактов разъединителя .
	6.9.1 Включить ножи разъединителя. Присоединить выводы прибора к полюсу разъединителя и замерить переходное сопротивление. Аналогично произвести замеры других полюсов разъединителя.

Норма переходного сопротивления для разъединителей на напряжение110 кВ. 

Номинальный ток, А      Сопротивление контактов, мкОм. 

            600                                            175

           1000                                           120

       1500-2000                                       50      

                                        

	.6.10 Испытания повышенным напряжением электродвигателя привода разъединителя .
	6.10.1 Испытания повышенным напряжением электродвигателя привода разъединителя производится мегомметром на 2500В. в течение 1 минуты.

После  испытания повышенным напряжением, проверка сопротивления изоляции  электродвигателя привода разъединителя не проводится.


                                                       7.Окончание работ.

7.1 Собрать материалы, защитные приспособления, монтажные приспособления, инструмент.

7.2 Сдать рабочее место допускающему и закрыть наряд.

7.3 Работу оформить протоколом.
